HF — Wartung und Service L
Drei Formen der Instandhaltung Hurner
funken

Ausfall - Instandhaltung

Bei dieser Art der Instandhaltung wird die Maschine so lange betrieben, bis sie durch einen
Schaden ausfallt.

Vorteile: Keine Wartungskosten.

Maschinenschaden - meist Totalschaden;

aufwandige Lagerhaltung an teuren Ersatzteilen/ Maschinen;
lange, unplanmafRige Stillstadnde;

Produktionsausfall.

Nachteile:

Periodische und vorbeugende Instandhaltung

Maschinen werden nach festen Wartungsplanen Gberholt. VerschleilRteile werden in jedem
Fall ersetzt, unabhangig vom Abnutzungsgrad.

Vorteile: - Kaum Folgeschéaden;
-geplante Stillsetzung folgt dem Produktionsprozess.
Nachteile: - Laufzeitvorrat wird nicht vollstandig ausgeschopft;

Maschinen werden ohne Grund repariert;
unndtiger Austausch von Verschleildteilen.

Zustandsbasierte Instandhaltung

Diese Methode zahlt auf lange Sicht gesehen zu den kostenglinstigsten Instandhaltungs-
strategien; die Maschinen werden nur dann repariert, wenn es ihr Zustand erforderlich
macht.

Reparatur und Ersatzteile nur bei Bedarf — nicht nach Plan;
keine Folgeschaden;

gesamter Laufzeitvorrat wird ausgeschépft;

Service folgt dem Maschinenzustand;

- geplante Stillsetzung;

- Produktionssicherheit.

Vorteile:

Nachteile: - Keine.
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Alle Maschinen schwingen!

Zustandsorientierte Instandhaltung und Maschinendiagnose bedeutet, dass jede Maschine normalerweise
regelmaBig mit einer Schwingungsuntersuchung Uberprift wird.

Die Messinstrumente, mit denen diese Untersuchung durchgefuhrt wird, liefern im einfachsten Fall einen
Zahlenwert, der mit einem Tabellenwert verglichen wird und dann ,gut - geht noch / akzeptabel - schlecht®
signalisiert (Beispiel : DIN ISO 10816 - 3).

Starke Schwingungen bedeuten ...

... erhohten VerschleiB - kiirzere Maschinenlaufzeiten - mehr Reparaturen

Die daraus resultierenden Ausfallzeiten, Produktionsausfdlle und Reparaturen verursachen hohe Kosten.
Zustandsbasierte Instandhaltung spart nicht nur Geld, sondern zahlt sich auch in langerem, stérungsfreiem
Betrieb der Maschinen aus.

- Niedrigere Schwingungspegel bedeuten geringen mechanischen Verschleil3,
- geringere Beanspruchung der Walzlager und damit [dngere Laufzeiten;
- geringeren Verschleil® der Dichtungssysteme;

- langere Maschinenlaufzeiten — weniger Reparaturaufwand — geringere Kosten!

Um den Zustand einer Maschine zu iberwachen, reicht es in der Regel aus, charakteristische Kenngréfien
(z.B. Schwinggeschwindigkeit ) zu messen und aufzuzeichnen.

Aus dem Trend lasst sich - wie bei einer Fieberkurve - ablesen, ob die Messwerte ansteigen oder konstant im
optimalen bzw. zulassigen Bereich verlaufen.

Uberschreiten die Kenngrofen vorgegebene Grenzwerte, deutet dies auf eine Zustandsverschlechterung hin.
Die Ursache fir den Anstieg lasst sich mit einer Diagnosemessung (z.B. Spektrum) herausfinden.

Hiirner — Funken GmbH bietet Ihnen gerne kompetente Beratung und Unterstlitzung
fur die zustandsbasierte Instandhaltung!
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