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HF – Wartung und Service 
Drei Formen der Instandhaltung

Ausfall - Instandhaltung 
 
 
Bei  d ieser Art  der Instandhal tung wird die Maschine so lange betr ieben, b is s ie durch einen 
Schaden ausfäl l t .  
 
Vortei le:    -  Keine Wartungskosten.  
 
Nachtei le:    -  Maschinenschaden -  meist  Totalschaden; 
      -  aufwändige Lagerhal tung an teuren Ersatztei len/  Maschinen; 
      -  lange, unplanmäßige St i l ls tände; 
    -  Produkt ionsausfal l .  
 
 
 
 

 

Periodische und vorbeugende Instandhaltung 
 
 
Maschinen werden nach festen Wartungsplänen überhol t .  Verschleißtei le werden in jedem 
Fal l  ersetzt ,  unabhängig vom Abnutzungsgrad. 
 
Vortei le:    -  Kaum Folgeschäden;  
    - geplante St i l lsetzung fo lgt  dem Produkt ionsprozess.  
 
Nachtei le:   -  Laufzei tvorrat  wird nicht  vol ls tändig ausgeschöpft ;  
    -  Maschinen werden ohne Grund repar ier t ;  
    - unnöt iger Austausch von Verschleißtei len.  

Zustandsbasierte Instandhaltung 
 
Diese Methode zähl t  auf  lange Sicht  gesehen zu den kostengünst igsten Instandhal tungs-
strategien;  d ie Maschinen werden nur dann repar ier t ,  wenn es ihr  Zustand erforder l ich 
macht.  
 
Vortei le:    -  Reparatur und Ersatztei le nur bei  Bedarf  – nicht  nach Plan;  
    -  keine Folgeschäden; 
    -  gesamter Laufzei tvorrat  wird ausgeschöpft ;  
    -  Service fo lgt  dem Maschinenzustand; 
    -  geplante St i l lsetzung; 
    -  Produkt ionssicherhei t .  
  
Nachtei le:    -  Keine. 
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HF – Wartung und Service 
Drei Formen der Instandhaltung

 
Alle Maschinen schwingen!  

 
 
Zustandsorientierte Instandhaltung und Maschinendiagnose bedeutet, dass jede Maschine normalerweise 
regelmäßig mit einer Schwingungsuntersuchung überprüft wird. 

Die Messinstrumente, mit denen diese Untersuchung durchgeführt wird, liefern im einfachsten Fall einen 
Zahlenwert, der mit einem Tabellenwert verglichen wird und dann „gut - geht noch / akzeptabel - schlecht“ 
signalisiert (Beispiel : DIN ISO 10816 - 3). 

 
 
 
 
 
 

 

Die daraus resultierenden Ausfallzeiten, Produktionsausfälle und Reparaturen verursachen hohe Kosten. 
Zustandsbasierte Instandhaltung spart nicht nur Geld, sondern zahlt sich auch in längerem, störungsfreiem 
Betrieb der Maschinen aus. 

 

- Niedrigere Schwingungspegel bedeuten geringen mechanischen Verschleiß, 

- geringere Beanspruchung der Wälzlager und damit längere Laufzeiten; 

- geringeren Verschleiß der Dichtungssysteme; 

- längere Maschinenlaufzeiten – weniger Reparaturaufwand – geringere Kosten! 
 
 

Um den Zustand einer Maschine zu überwachen, reicht es in der Regel aus, charakteristische Kenngrößen 
(z.B. Schwinggeschwindigkeit ) zu messen und aufzuzeichnen. 

Aus dem Trend lässt sich - wie bei einer Fieberkurve - ablesen, ob die Messwerte ansteigen oder konstant im 
optimalen bzw. zulässigen Bereich verlaufen. 

 

Überschreiten die Kenngrößen vorgegebene Grenzwerte, deutet dies auf eine Zustandsverschlechterung hin. 
Die Ursache für den Anstieg lässt sich mit einer Diagnosemessung (z.B. Spektrum) herausfinden. 

 

 

 

 

Hürner – Funken GmbH bietet Ihnen gerne kompetente Beratung und Unterstützung 
für die zustandsbasierte Instandhaltung! 

Starke Schwingungen bedeuten ... 
 

  . . .  erhöhten Verschleiß - kürzere Maschinenlaufzeiten - mehr Reparaturen


